


RAEX
TACKER DINA
SLITAGEBEHOV

Raex notningsbestdndiga stdl dr utformat for stdlkonstruktioner
som utsdtts for notande slitage. Raex-stdlets slittdliga egenskaper
kan forléinga livslingden pd din utrustning avsevidirt, vilket sparar
bdde tid och pengar.

Raex har ldgre vikt dn mjukt stdl och 6kar ddrigenom livslingden
pa stalkonstruktioner. Littare komponenter 6kar lastkapaciteten,
ofta med 10—20 procent eller mer. Det leder till bréinslebesparingar
och minskade utslGpp eftersom det behdvs fdrre lastbilar i trafik.



RAEX AR REDO NAR DU AR DET

"Raex plét och bandpldt bestaIIeF du snubbt — nu;ﬁ.ﬂ
som helst, var som helst — genom vért globala Raex-
distributionsndatverk. Med Raex kan du 6ka maskinernas

livslingd, minska slitaget pé komponenterna
och spara kostnader.

Med sin tillforlitliga kvalitet och pdlitliga prestanda ger Raex
hogsta valuta for alla dina typiska slitagetillimpningar.
Raex har ett komplett sortiment av slitstarka stdl och
levereras i tjocklekar pG 2—80 mm och hardhetsgrader

pd 300-500 HB.

Raex ger bra resultat i verkstaden tack vare sina goda
skidrnings-, svetsnings- och formningsegenskaper. De beror
inte bara pd det rena stdlet som Raex dr tillverkat av utan
dven pa produktens jamna konsistens.

Rent stdl betyder férre problem vid svetsning och skdrning
av material. Jamn tjocklek och utmdrkt planhet gér materialet
enklare att hantera i skéirmaskinen och ndr det ska bockas.

Jdmnheten innebdr att en Raex-pldt eller detalj sténdigt
har samma egenskaper dver hela pldten och oberoende av
hur tjock den dr. Det gor att du inte behdver byta verktyg och
instdllningar i verkstaden, vilket sparar bade tid och pengar.

Raex har dverldgsen ytkvalitet och planhet, som uppnds
genom modern produktionsteknik. Plana pldatar dr ldtta att
svetsa ihop utan att det blir problem med svetsspalten. Och
om du producerar utrustning med stora plana ytor garan-
terar Raex utmdrkta planhet och ytkvalitet ett oklanderligt
utseende @ven efter lackering.

Ndr plat bearbetas dr minsta brdkdel av en millimeter
avgorande, eftersom platens bojningskraft och aterfjddring
hanger direkt ihop med tjockleken. Raex har en enhetlig
tjocklek som gor att Gterfjtidringen dr likadan 6ver hela den
bockade delen, vilket resulterar i en snygg och jimn b6j.

De sniva tjocklekstoleranserna garanterar ocksd att den
fardiga konstruktionen blir precis sa ldtt som du vill ha den.
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VAGBYGGNAD

Vid viigbyggen behdvs det utrustning
av mdnga slag, till exempel lastbilar
som transporterar tungt material ldnga
stréickor och maskiner som klarar
slitaget vid markbrytning. Raex-pldat

dr tunnare och har hégre hdllfasthet,
vilket séinker totalvikten och ékar
nyttolasten.

ATERVINNING

| Gtervinningsprocesser dr produktivitet
och konkurrenskraft A och 0. Raex
noétningsbestdndiga stdl tal hardhdnt
behandling och gor att Gtervinnings-
foretag och tillverkare av Gtervinning-
sutrustning kan minska kostnaderna,
forbdttra utrustningens livslingd och
optimera produktionen.

GRUVDRIFT

Gruvdrift handlar till stor del om mate-
rialutvinning, krossning och transporter.
Raex slitstarka stdl dr idealiskt for
infodring av utrustningsdelar som dr
utsatta for slitage, sGsom krossar och
matningsbehadllare, stotytor, transport-
utrustning och transportband.

JORDBRUK

Jordbruksmaskiner och -utrustning
utsiitts for kontinuerlig belastning och
slitage. Vid hart arbete ute pa filten dr
maskinerna extremt utsatta for nétning.
Raex dr hart men dnda flexibelt. Det gor
att utrustningen hdller langre och att
man inte behoéver byta ut slitdelar lika
ofta, vilket sparar kostnader.



GOD BEARBETBARHET

Trots sin hoga hdllfasthet kan Raex notningsbestdndiga stdl formas och sammanfogas
med hjdlp av konventionell maskinbearbetningsteknik. Oavsett om du ténker svetsa,
bocka eller maskinbearbeta materialet kan du forvinta dig ett pdlitligt resultat.

MASKINBEARBETNING SVETSNING

Raex notningsbestdndiga stdl dr ldtt att bearbeta Raex notningsbestdndiga stdl har god planhet, vilket
med hjdlp av hdghastighetsverktyg. Tack vare Raex forenklar automatsvetsning och férkortar tiden for
egenskaper kan borrning, férséinkning, knackning, uppspéinning och haftning.

viindning och friasning géras med hjalp av konventionell
maskinbearbetningsteknik.

PRODUKTPROGRAM

SKURNA LANGDER

Stdlsort Tjockleksintervall [mm] Breddintervall [mm] Léngd [mm]
Raex 300 2,00-8,00 870-1860Y 2000-12000
Raex 400 2,00-8,00 870-18607" 2000-12000
Raex 450 2,00-8,00 870-1775Y 2000-12000
Raex 500 2,50-7,00 870-1775? 2000-12000
1) Maximal bredd beror pd tjocklek och produkt.

GROVPLAT

Stdlsort Tjockleksintervall [mm] Breddintervall [mm] Léngd [mm]
Raex 400 6,00—80,00 1800-3300Y 2000-12000
Raex 450 6,00—80,00 1800-3300Y 2000-12000
Raex 500 6,00—80,00 1800-3300Y 2000-12000
1) Maximal bredd beror pé tjocklek och produkt.




BOCKNING

Raex notningsbestdndiga stdl lampar sig vdl for fri-
bockning och rullbockning tack vare sina enhetliga

egenskaper och sldta yta.

RAEX VARMVALSADE PLATPRODUKTER

Produkt Tjockleks-

intervall
[mm]

Raex 400
Raex 450
Raex 500

1) CEV-virdena anges pd produktbladet. 2) CET-virdena i tabellen anges endast som information.

RAEX VARMVALSADE BANDPLAT

Produkt Tjockleks-

intervall
[mm]

Raex 300
Raex 400
Raex 450
Raex 500

1) CEV-virdena anges pd produktbladet. 2) CET-viirdena i tabellen anges endast som information.

Hardhet (HBW) Strickgrdns

R . Typiskt

p0.2

[MPa]
360 — 440
420-500
450 - 540

Hdrdhet (HBW) Strdckgrdns

R, o2 Typiskt
[MPa]

270-390
360 - 440
420 -500
470 - 540

Brottgrdns
R, Typiskt

[MPa]

Brottgrdns
R, Typiskt

[MPa]

SKARNING

Raex notningsbestdndiga stdl kan skdras bade varmt
och kallt. Rekommenderade metoder dr oxyfuel-,

plasma- eller laserskdrning.

CET Typiskt ¥
[mm]

Forling-
ning A,
Typiskt %
0,28-0,35
0,34-0,37
0,40

Forlang-
ning A,
Typiskt %

CET Typiskt
[mm]

0,24
0,29-0,31
0,35
0,40

CEV Typiskt 2
[mm]

Slagseghet Typisk
Charpy V30

0,42-0,57
0,47-0,64
0,57-0,66

CEV Typiskt 2
[mm]

Slagseghet Typisk
Charpy V30)

0,46
0,48-0,53
0,53
0,54
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KONTAKT



