


ABHILFE
FUR IHREN
VERSCHLEISS

Abriebbestandiger Raex Stahl ist fur Stahlkonstruktionen vorgesehen,
die einem hohen abrasiven Verschleifd ausgesetzt sind. Die Verschleifs -
bestdndigkeit von Raex kann die Lebensdauer lhrer Ausriistung bedeutend
verldngern sowie lhre Ausgaben und den Zeitaufwand reduzieren.

Raex verldngert die Lebensdauer von Stahlkonstruktionen, indem er
das Gewicht, verglichen mit unlegiertem Stahl, deutlich verringert. Leich-
tere Komponenten erhdéhen die Nutzlast haufig um 10 bis 20 Prozent und
manchmal sogar noch mehr. Damit lassen sich Kraftstoff und somit
Emissionen einsparen, indem die Anzahl an Lastwagen auf den Strafden
reduziert wird.
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RAEXIST-BEREIT — UND SIE

"Raex Bleche und Bandstahl sindschnell iiber
unser globales Ruex Vertriebsnetz erhiiltlich

— zu jeder Zeit, bei jedem Verschleifd: Verlassen

Sie sich auf Raex, derzu einer Verlingerung
der Lebensdauer von-Maschinen beitragen,
Verschleift bei Bauteilen vermindern.und
Kosten sparenkann. . i - .

Mit seiner berechenbaren Qualitéit und zuverléssigen
Leistung bietet Raex einen hohen Mehrwert fiir alle Ihre
VerschleiRanwendungen. Raex ist eine vollstindige Produkt-
palette an abriebbestdndigen Stdhlen und in Dicken von 2
bis 80 mm und Hérten zwischen 300 und 500 HB erhdiltlich.

Raex bietet auch in der Werkstatt eine hohe Leistung
aufgrund seiner guten Schneide-, Schweif’- und Umform-
eigenschaften. Dies ist nicht nur auf den reinen Stahl zuriick-
zufiihren, aus dem Raex hergestellt wird, sondern auch auf
die Konsistenz des Produkts.

Reiner Stahl bedeutet weniger Probleme beim Schweifsen
und Schneiden des Materials. Und eine konsistente Dicke und
ausgezeichnete Ebenheit erleichtern die Verarbeitung in der
Schneidemaschine und das Biegen des Bleches.

Konsistenz bedeutet, dass Ihr Raex Stahl in seiner gesam-
ten Dicke oder iiber das gesamte Quarto- oder Feinblech
dieselben Eigenschaften hat — von Stiick zu Stiick, Tag fur
Tag und Monat fiir Monat. Dies ermdglicht lhnen, immer
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dieselben Werkzeuge und Einstellungen zu verwenden,
wodurch Sie Zeit und Geld in Ihrer Werkstatt sparen.

Raex ist bei Oberflichenqualitit und Ebenheit unerreicht,
was durch eine moderne Produktionstechnik erreicht wird.
Ebene Bleche kénnen leicht aneinander geschweifst werden,
ohne dass Probleme mit der Schweifyspalte auftreten. Und
sollten Sie Ausriistung mit grofsen ebenen Oberflichen
fertigen, sorgen die ausgezeichnete Ebenheit und die Ober-
flichenqualitdt dafiir, dass sie auch nach der Beschichtung
gut aussieht.

Bei der Bearbeitung des Bleches geht es um Zehntel-
millimeter, da die Biegekraft und Riickfederung direkt mit
der Dicke in Verbindung stehen. Die einheitliche Dicke von
Raex Stahl sorgt fiir eine einheitliche Riickfederung auf dem
gesamten Biegeteil, wodurch die Biegung gut und eben wird.
Die engen Dickentoleranzen bieten auch Gewdhr, dass Ihre
fertige Konstruktion das erwartete Gewicht nicht tbertrifft.






STRASSENBAU

Im Straf’enbau ist eine Reihe ver-
schiedener Gerdte erforderlich, von
Lastwagen zum Transport schwerer
Materialien tiber lange Entfernungen
bis hin zu Maschinen, die beim Brechen
von Boden einem extremen Verschleify
standhalten miissen. Diinne Raex
Bleche mit einer hohen Festigkeit
senken das Gesamtgewicht und
erhéhen die Nutzlast.

RECYCLING

In Recycling-Prozessen kommt es

auf Ergiebigkeit und Wettbewerbs-
fdahigkeit an. Abriebbesténdiger Raex
Stahl ist speziell fiir diese Anforde-
rungen entwickelt und ermdéglicht es
Recyclingunternehmen und Herstellern
von Recyclinganlagen, ihre Kosten zu
senken und gleichzeitig eine verbes-
serte Lebensdauer und eine optimierte
Produktion zu erzielen.

BERGBAU

Im Bergbau stellen der Abbau,

das Brechen und das Férdern

von Material hohe Anforderungen.
VerschleiRbestdndiger Raex Stahl
ist perfekt geeignet fiir Auskleidungen
wie etwa die Innenseite von Brechern
oder Filltrichtern, Aufprallfliachen,
Forderausriistung und Férderbéindern.

LANDWIRTSCHAFT

Landwirtschaftsmaschinen sind einem
stdndigen Verschleif und hohen Belas-
tungen ausgesetzt. Wahrend der harten
Arbeit auf dem Feld sind die Maschinen
besonders empfindlich fiir Abrieb. Raex
ist hart, aber flexibel. Dies erh6ht die
Lebensdauer der Ausriistung und ver-
ringert die Intervalle sowie die Kosten
fiir den Austausch von Verschleifteilen.



GUTE VERARBEITBARKEIT

Trotz ihrer hohen Festigkeit kbnnen abriebbestéindige Raex Stéihle mit konventionellen
Verarbeitungsverfahren umgeformt und gefiigt werden. Und unabhéingig davon, ob das
Material geschweifst, gebogen oder maschinell bearbeitet werden soll, kénnen Sie immer
mit einer zuverléssigen Leistung rechnen.

BEARBEITUNG SCHWEISSEN

Abriebbestdndiger Raex Stahl kann mit Hochgeschwin- Abriebbestdndiger Raex Stahl mit einer guten Ebenheit
digkeits-Stahlwerkzeugen leicht verarbeitet werden. vereinfacht automatisches Schweifen und verkiirzt die
Dank seiner Eigenschaften kénnen Bohren, Senkbohren, Dauer der Einpassung und Anhaftung.

Gewindeschneiden, Drehen und Friisen mit konventionellen
Verarbeitungsverfahren durchgefiihrt werden.

PRODUKTPROGRAMM

ABLANGEN

Stahlgiite Dickenbereich (mm) Breitenbereich (mm) Lénge (mm)

Raex 300 2,00 -8,00 870-1.860Y 2.000-12.000
Raex 400 2,00 -8,00 870-1.860 Y 2.000-12.000
Raex 450 2,00 - 8,00 870-1.7757Y 2.000-12.000
Raex 500 2,50-7,00 870-1.7757 2.000-12.000

1) Maximale Breite héngt von Dicke und Produkt ab.

QUARTOBLECHE

Stahlglite Dickenbereich (mm) Breitenbereich (mm) Lénge (mm)

Raex 400 6,00 - 80,00 1.800-3.300" 2.000-12.000
Raex 450 6,00 - 80,00 1.800-3.300" 2.000-12.000
Raex 500 6,00 - 80,00 1.800-3.300" 2.000-12.000

1) Maximale Breite hingt von Dicke und Produkt ab.




BIEGEN

Abriebbestdndiger Raex Stahl ist gut fiir freies Biegen
und Walzbiegen geeignet, dank seiner einheitlichen
Eigenschaften und der glatten Oberfléche.

WARMGEWALZTE RAEX BLECHPRODUKTE

Produkt Dickenbereich Hdrte (HBW)
(mm)

Raex 400 360 - 440
Raex 450 420 -500
Raex 500 450 - 540

Streckgrenze
R, 0,2 Typisch
(MPa)

SCHNEIDEN

Abriebbestdndiger Raex Stahl kann warm und kalt
geschnitten werden. Die empfohlenen Verfahren sind
Autogen-, Plasma- und Laserschneiden.

Zugfestigkeit Bruch- Typische
R Typisch dehnung CETYV

(MPa)

A, Typisch  (mm)
%

028-0,35
0,34-0,37
0,40

1) CEV-Werte sind auf dem Produktblatt zu finden. 2) CET-Werte in der Tabelle nur zu Informationszwecken.

WARMGEWALZTE RAEX BANDPRODUKTE

Produkt Dickenbereich Hérte (HBW)
(mm)

Raex 300 270-390
Raex 400 360 — 440
Raex 450 420 -500
Raex 500 o 470 - 540

Streckgrenze
R, 0,2 Typisch
(MPa)

Zugfestigkeit Bruch- Typische
R Typisch dehnung CETYV

(MPa)

A, Typisch  (mm)
%

0,24
029-0,31
0,35
0,40

1) CEV-Werte sind auf dem Produktblatt zu finden. 2) CET-Werte in der Tabelle nur zu Informationszwecken.

Typische CEV 2
(mm)

0,42 -0,57
0,47-0,64
0,57 - 0,66

Typische CEV 2
(mm)

0,46
0,48-0,53
0,53
0,54

Typische
Kerbschlag-
zdhigkeit
Charpy V 30)

Typische
Kerbschlag-
zdhigkeit
Charpy V 30)
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KONTAKT



